
環境にイイこと、プラス。 環境にやさしい容器包装

　リサイクル回収の輸送にかかるエネルギーやCO2の排出などが問題にされることがあります。ユニーでは、店
舗から配送センター内のリサイクルセンターに搬送する際に、商品物流便の帰り便を使うことにより、無駄な燃
料やCO2排出削減に努めています（現在、北陸地区・中京地区の配送センターにリサイクルセンターを設置。
その他の地区は店舗から直接リサイクル工場へ搬入しています）。リサイクルセンターでは、各店舗から回収した
使用済み容器を計量し効率的に搬送しやすいように圧縮し、それぞれのリサイクル工場へ搬出します。

店　舗 リサイクル工場

空容器類

商品

計量
計量データ

容器包装リサイクルの仕組み
弥富物流センター内のリサイクルセンター

　ユニーではお客様の家庭から出るゴミを削減し再生資源とするために、食品取り扱い店舗全店で使用済み
容器包装を店頭に設置したリサイクルボックスで回収しています。これはお客様と一緒に進める「循環型社会
構築」のための取り組みの一つです。リサイクルボックスで回収する容器包装は、再生利用ルートを確保し、
国内で循環するシステムに利用できるものだけです。再利用することが困難なものは回収していません。
　各店舗の回収実績は毎月集計し、ポスターで公表します。またリサイクルの流れやリサイクル製品を分かり
やすく説明したポスターなども掲示し、お客様にリサイクルの仕組みを理解していただけるよう努めています。

　全国牛乳容器環境協議会によると、牛乳パックの回収率は日本全国で約34％（使用済み回収分）と報告されていますが、アルミ缶の90％、ペット
ボトルの80％に比べ、とても低い回収率です。牛乳パックはバージンパルプで製造され、高品質なパルプとして再生利用できます。
　ユニーでは、牛乳の消費者である子供達に、お店探検や環境学習の場で牛乳パックのリサイクルについて学んでもらい、飲み終わった牛乳パックを
洗って開いて、リサイクルボックスに自分で持ってくるよう啓発しています。
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使った後の容器包装を廃棄物にしない取り組み2

リサイクルセンターに集約

リサイクルボックスによる容器の店頭回収

　資源循環を具体的に知ってもらい、「ゴミにしないで活かす」ことをテーマにしたプロジェクトが環境省廃棄
物リサイクル部で立ち上がり、稲沢市のリーフウォークの「エコ博」で展示されました。リサイクルという言葉
はよく口にされ目にも止まりますが、具体的に何に再利用しているのかが見えてきません。私たちがリサイク
ルするために出し、回収された再生資源が活かされていることを知り、さらに資源循環に努めていけば、循
環型社会を構築することができるのです。

環境省活かそう資源プロジェクト

リサイクルボックス回収実績
　リサイクルボックスの2011年度の回収実績はアルミ缶が前年比102％で増加、ペットボトルが前年比100％でした。しかし、食品トレイは前
年比94.7％、牛乳パックは96.3％で前年より減少しています。ただ、回収実績は重量で示されており、ペットボトルと食品トレイは年々軽量化
が進んでいるため、回収個数はそれほど減少していないと考えられます。
　また食品トレイ回収の減少の要因としては、市や町のごみの分別が「容器以外のプラゴミ」と「容器プラゴミ」と分かりにくく曖昧で、家庭で
ゴミの分別が正しく行われていないことにあると思います。

店頭回収の現状
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リサイクルセンター

計量したデータはユニー本部
へフィードバックします。
※計量システムは、中京地区で実施

袋に貼られた店舗コードを
読みとり、店舗ごとの重さ
を量ります。

各店舗からリサイクル資
源が到着します。

物流
センター

牛乳パックのリサイクル
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抄紙機で原紙を作り、
リワインダーで
巻きなおして裁断

出荷 自動包装機で
トイレットペーパーを包装
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リサイクル工場

他の古紙とともに
ユニーの包装紙・袋・
トイレットペーパーに
再生しています。
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発泡スチロールトレイの
リサイクル
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洗浄粉砕処理して
チップ状にする

ペレット

さらに洗浄・脱水して、
ペレット（チップよりも
細かく）にする

食品トレイ
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フラワーポットや
ベンチ、ペン立て
などの日用品に

リサイクルセンター

生鮮食品などに使
われる発泡スチロ
ールトレイは工場で
フラワーポットやベ
ンチの原料に再生
しています
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アルミ缶のリサイクル

アルミ缶 リサイクルセンター
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高温でアルミ缶を溶かす

ペットボトルのリサイクル

フレーク

粉砕処理をして
細かくする

商 品

制服、ジャンパー、
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計量・圧縮
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店頭販売

2.除菌・消臭
3.洗浄・脱水

4.乾燥

5.リサイクル原料製造

6.リサイクル原料使用
レジ袋製造

使用済みレジ袋の
リサイクル

店 舗

レジ袋回収BOX

回収
センター

リサイクル工場

1.選別
（基準内のレジ袋）
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